ADVANCE BT ADVANCE BT

ALINEAR TODAS LAS BASES DE LOS BOTONES MEDIANTE UN NIVEL

LASER.
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UNA VEZ TENEMOS FIJADOS LOS CUERPOS DE LAS FIJACIONES SE

UNA VEZ COLOCADAS LAS ESPIGAS FIJAR LAS BASES DE LOS BOTONES.

*150 MM

APRIETE DE LOS CUERPOS DE LAS FIJACIONES. PROCEDERA A PEGAR LAS JUNTAS CON ADHESIVO CIANOCRILATO O
*60 MM { SIMILAR.
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* COTAS MINIMAS RECOMENDADAS.
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REGULACION CON AYUDA DE LAS PIEZAS REGULADORAS. INSTALACION DE VIDRIOS Y AJUSTE DE TORNILLOS EMBELLECEDORES.
o <| C= 15MM. PARA BT4030
C= 25MM. PARA BT4045 Y BT4090
MARCADO DE LA SITUACION DE LOS TALADROS CON UN NIVEL LASER O A CONTINUACION SE PROCEDERA A LA PERFORACION DEL HORMIGON Y A

DE PRECISION. LA COLOCACION DE LAS ESPIGAS DE METRICO 12/16MM.
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USO EXTERIOR USO INTERIOR 16-22 MM

OGC INSPIRATIONAL INNOVATION OGC



